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I Vollmantel-Schneckenzentrifuge 

Bei einer Vollmantel-Schneckenzentrifuge mit einer dreb- 
bar gelagerten Trommel und einer in dieser drehbar gelager- 
ten Schnecke mit Hauptantrieb uber Ketlriementrieb mitteb 
Antriebs- und Keilriemenscheipen und einem Hydraulikge- 
triebe zwischen Trommel und Schnecke wird zur Verbesse- 
rung und Vereinfachung vorgeschlagen, daB die Hydraulik- 
Kraftmaschine, zumeist ein Hydraulikmotor, mit der Haupt- 
antriebswelle umlaufend angeordnet ist, wobei eine 
Schneckenantriebsscheibe (6) mit der Welte (27) der Hy- 
drauHk-Kraftmaschine (10) und eine Trommelantriebsschei- 
be (7) mit dem Gehause (28) der Hydraulik-Kraftmasehine 
(tO)verbundenist 
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PATENTAN8PRUECHE 



1. Vol Imantel-Schneckenzentrif uge roit einer drehbar gelagerten TrommeJ 
und einer in der Trommel drehbar gelagerten Schnecke, die von einem 
Hauptantri ebsmotor mit einer Antri ebswel le mit wenigstens einer Antriebs- 
scheibe ueber Kei I riementrieb mittels wenigstens einer Ri emensche ibe 
angetrieben sind, wobei zur Erzeugung einer Diff erenz-Drehbewegung 
zwischen Trommel und Schnecke eine Hydraul i k-Kraf tmasch i ne vorgesehen 
i st, 

dadurchgekennzeichnet, 

dass die Hydraul i k-Kraf tmasch ine (10) mit der Antri ebswe Me (25) um- 
laufend angeordnet ist, wobei eine Schneckenantr i ebssche i be (6> mit 
der Welle (27) der Hydrau I i k-Kraf tmasch i ne <10) und eine Tromme I an- 
tri ebssche i be <7> mit dem Gehaeuse (28) der Hydraul i k-Kraf tmasch ine (10) 
verbunden ist. 



2. Vol Imante l-Schneckenzentr if uge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hydrau I i k-Kraf tmasch i ne (10) ein Hydraul ikmo tor ist. 

3. Vol Imante l-Schneckenzentr if uge nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Hydraul ikmotor (10) einen Teil der Antriebs- 
welle (25) bildend angeordnet ist. 
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4. Vol Imantel-Schnecken2entrifuge nach einem der Ansprueche 1 bis 3, 
dadurch gekennze i chnet, dass die Antr i ebswe I I e <25> mit dem Gehaeuse 
(28) des Hydraul ikmotors (10) verbunden oder als solches ausgebildet 
ist. 

5. Vol Imantel-Schneckenzentrif uge nach einem oder mehreren der An- 
sprueche 1 bis 4, dadurch gekennze i chnet, dass das der Antr i ebswe I I e 
<25> zugeordnete Antriebsscheibenpaar (6,7) und das Trommel (19> und 
Schnecke (2> zugeordnete Riemensche ibenpaar (4,5) vorzugsweise jeweils 
mit gleichen Durchmessern ausgebildet ist. 

6. Vol Imantel-Schneckenzentrif uge nach einem oder mehreren der An- 
sprueche 1 bis 5, dadurch gekennze i chnet, dass ein zwischen Hauptan- 
triebsmotor (14) und Hydraul ikmotor <10> gelegener Teil der An- 
tr i ebswe lie (25) mit einem diese umgebenden Lagergehaeuse (29) als 
Drehdurchfuehrung (11) fuer ein Hydraul ikmedi urn zusammenwi rkend, rait 
je einer Zu- und Abfuehrung (30,17) ausgebildet ist, mit denen der 
Hydraul ikmotor (10) ueber die Antr i ebswe I I e (25) und das Gehaeuse (28) 
durchsetzende Kanaele (31) verbunden ist. 

7. Vol Imantel-Schneckenzentrif uge nach einem oder mehreren der An- 
sprueche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Antr i ebswe I I e (25) 
ueber ein Lager (18) im Lagergehaeuse (29) der Drehdurchfuehrung (11), 
und zusaetzlich ueber eine Gehaeuse I agerung (16) des Hydraul ikmotors( 10) 
drehbar gelagert ist. 
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8. Vol Imante l-Schneckenzentr if uge nach einem oder mehreren der An- 
sprueche 1 bis 7, dadurch gekennze i chnet, dass der die Schnecke (2) 
antreibende Kei I riementrieb (4,6,8) ein vorzugsweise mechanisches Unter- 
setzungsgetriebe (3) aufweist. 

9. Vol Imante l-Schneckenzentr if uge nach einem oder mehreren der An- 
sprueche 1 bis 8, dadurch gekennze i chnet, dass das Untersetzungs- 
getriebe (3> vorzugsweise ein Unterse tzung ve rhae I tn i s 25:1 aufweist. 

10. Vol Imante l-Schneckenzentrifuge nach einem der Ansprueche 8 und 9, 
dadurch gekennze i chnet, dass das Untersetzungsgetr iebe (3) als Umlauf- 
getriebe ausgebildet und mit der Trommel (1> umlaufend angeordnet ist, 
wobei dessen Eingangswe lie (32) mit der Ri emensche i be (4), und die Aus- 
gangswelle <33> mit der Schnecke (2) und das Gehaeuse (34> mit der Trom- 
mel <1> verbunden ist. 

11. Vol Imantel-Schneckenzentrifuge nach einem oder mehreren der Ansprue- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzei chnet, dass zur Speisung des Hydraulik- 
motors (10> mit Hydraul ikmediuro eine vorzugsweise f oerderstromverste I I- 
bare Verdraengerpumpe (13,23) vorgesehen ist. 

12. Vol Imantel-Schneckenzentrifuge nach einem oder mehreren der Ansprue- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Schnecke <2> antriebs- 
seitig im Gehaeuse (34) und die Trommel mit dem Gehaeuse (34) gelagert 
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ist. 

13. Verfahren zum Betrieb der Vol Imantel-Schneckenzentrif uge mit der 
Ausgestaltung entsprechend den Merkmalen der Ansprueche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Hydrau I ikmotor (10> mit einer Drehzahl 
angetrieben wird, die dem Produkt der Diff erenz-Drehzahl Trommel/ 
Schnecke r multipl iziert mit dem Untersetzungsverhae I tnis des Unterset- 
zungsgetriebes <3> entspricht. 

14, Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Hydrau- 
likmotor bzw. dessen Gehaeuse <28> mit der Drehzahl des Hauptantriebs- 
motors (14) bzw. der Antriebswelle (25) in Umdrehung versetzt wird. 
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Anlage Beschreibung Patentgesuch Georg Hiller D 8313 Vilsbiburg 

Vol I mantel - Schneckenzentrifuoe 

Die Erfindung betrifft eine Vol Imante I -Schneckenzentr if uge mit einer 
drehbar gelagerten Trommel und einer in der Trommel drehbar gelagerten 
Schnecke, die von einem Hauptantr i ebsmotor mit einer Antri ebswe I I e mit 
wenigstens einer Antri ebssche i be ueber Ke i I r i ementri eb mittels wenig- 
stens einer Ri emenschei be angetrieben sind, wobei zur Erzeugung einer 
Diff erenz-Drehbewegung zwischen Trommel und Schnecke eine Hydraulik- 
Kraf tmaschine vorgesehen ist. 

Vollmantel-Schneckenzentrifugen der eingangs genannten Art sind bekannt. 
Bei diesen hat sich zur Einhaltung einer konstanten und insbesondere 
optimaien Feststof f-Entwaessrungsrate die Anordnung einer Hydraulik- 
Kraf tmaschine zur Erzeugung einer regelbaren Diff erenz-Drehbewegung 
zwischen Trommel und Schnecke ats vorteilhaft erwiesen. Das hierbei zu 
bewaeltigende rege I ungstechn i sche Problem ergibt sich daraus, dass die 
Zentrifuge vielfach unter schwierigen Betr i ebsbed i ngungen mit veraender 
lichen Feststof fkonzentrati onen in der zulaufenden Truebe arbeiten muss. 
Wuerde die Schnecke pro Zeiteinheit weniger Feststoff austragen, als ins- 
gesamt in der Truebe zulaufen, dann ergaebe sich eine zunehmende Fest- 
stof fanhaeufung in der Trommel mit der unwei gerl ichen Folge einer Ver- 
stopfung und damit Betr i ebsunterbrechung. Umgekehrt bei zu hoher Diffe- 
renzgeschwindigkeit wuerde die Schnecke mehr Feststoff abtransport i eren, 
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als mit der Truebe eingetragen wird. Bei dtesem Betriebszustand wuerde 
sieh eine viel zu geringe Entwaesserung in der Feststoffkonzentration 
ergeben und die Zentrifuge ein voellig unbef riedigendes Trennergebn i s 
erbringen. Demzufolge ist ein ausgesprochenes Hi rkungsgradoptimum beim 
Betrieb der Zentrifuge dann gegeben, wenn diese mit konstant hoechstmoeg- 
licher Feststof f-Entwaesserungsrate arbeitet, ohne jedoch zu verstopfen. 
Es ist Stand der Technik, diesen optimalen Betriebszustand nach Mass- 
gabe des Drehmomentes der Schneeke einzustel len. Hierdurch kann ein 
Betriebszustand eingeregelt werden, bei dem die Summe des in der Zeit- 
einheit eingetragenen Feststoffes mit der Summe des in der gleichen Zeit 
ausgetragenen Feststoffes ein Gleichgewicht erreicht. Dieses ist eine 
Funktion der pro Zeiteinheit zuf I iessenden Truebe, der Dif f erenzgeschwi n- 
digkeit zwischen Trommel und Schneeke, sowie der Feststoffkonzentration 
in der zulaufenden Truebe. Entsprechend den sich hieraus ergebenden 
regelungstechnischen Moegl ichkei ten kann beispielsweise, wie dies an 
sich bekannt ist, die pro Zeiteinheit zufliessende Menge der Truebe nach 
Massgabe eines konstanten Drehmoments der Schneeke geregelt werden. 
Solche Einrichtungen sind bekannt f rege I ungstechni sch jedoch relativ 
kompliziert und somit unbef riedigend- Eine andere Moegl ichkeit besteht 
unter Beibehaltung konstanter Zuf I ussverhae I tn i sse der Truebe durch 
Aenderung der Dif ferenzgeschwindigkei t zwischen Trommel und Schneeke, 
wofuer, wie eingangs erwaehnt, ein variables und vorzugsweise hydrau- 
lisches Getriebe zwischen Trommel und Schneeke e i ngescha I tet ist. 

Bei einer bekannten Ausfuehrung (DE-OS 28 42 575> ist die Trommel an 
der Seite des Zentrataustr i ttes mit einem Riementrieb von einem Haupt- 
antriebsmotor mit einer Antr iebswe I I e mit Ri emensche i be angetrieben. An 
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der entgegengesetzten Seite des Feststof f austrags ist mit dem verlaen- 
gerten Hals der Trommel das Gehaeuse eines Hydraul i kmotors verbunden, 
dessen Antr i ebswe I I e die Schnecke mit Diff erenzgeschwindigke i t antreibt. 
Bei diesem bekannten System wird als Nachteil empfunden, dass beim 
hydraul ischen Schlupf antri eb wegen der geringen Drehzah Id iff erenz und 
einem entsprechend hohen Drehmoment ein vergleichsweise grossvo I umi ger, 
relativ teurer und mit hohem Drehmoment betreibbarer Hydromotor 
installiert wird. Bei der bekannten Ausfuehrung ist zudem die Anordnung 
von Antri ebsorganen bzw. -elementen wegen der entsprechend grossen Laen- 
genausladung der Maschine von Nachteil. 

Weiter wird bei einer derartigen Anordnung als unbef r i edi gend empfunden, 
dass die nachtraeg I iche Ausruestung einer mit Ri emenantrieb und raecha- 
nischem Dif f erenzantr i eb ausgestatteten Vo I Imantel-Schneckenzentr if uge 
-nur mit sehr erheb I ichem Umbau-Aufwand durchzuf uehren ist. 
Bei der bekannten Ausfuehrung ist zudem eine relativ aufwendige und da- 
mit teure Druckm i tte I versorgungs- und Regeleinheit erf order I i ch, urn den 
grossvolumigen Hydromotor bei gertnger Diff erenzdrehzahl und hohen Dreh- 
momenten feinfuehlig drehzah I rege I nd einstellen zu koennen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Stand der Technik zu ver- 
bessern und insbesondere die hierbei bestehenden Nachteile, Schwierig- 
keiten und technischen Grenzen zu ueberwinden. Insbesondere soli an- 
stelle eines teuren und schwierig zu regelnden Hydromotors ein solcher 
mit hoeherer Drehzahl und entsprechend geringerem Drehmoment eingesetzt 
werden. Entsprechend einfacher soli auch die hierfuer erf order I i che Ver- 
sorgungs- und Regeleinheit ausgefuehrt werden. Und schliesslich soil mit 
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der Erfindung eine unkompl izierte, preisguenstige, und schnel Idurch- 
fuehrbare Umruestung vorhandener, mit einem Kei I riemengetr iebe ursprueng- 
lich ausgestatteter Vol Imantei-Schneckenzentr if ugen erreicht werden koen- 
nen. Vorzugsweise soli dieser Umbau ermoeglicht werden, ohne die ur- 
spruenglicb vorhandenen Antriebsorgane wie Kei I rieroenscheiben und mech. 
Urol aufgetr iebe etc. abbauen oder veraendern zu muessen. 

Die Loesung der gestellten Aufgabe gelingt dadurch, dass bei einer Voll- 
mantelschneckenzentrifuge der eingangs genannten Art, die von einem 
Hauptantriebsmotor mit einer Antriebswelle mit wenigstens einer Antriebs- 
scheibe ueber Kei I riementrieb mittels wenigstens einer Ri emensche i be 
angetrieben sind, die Hydraul ik-Kraf tmaschine mit der Antriebswelle un>- 
laufend angeordnet ist, wobei eine Schneckenantriebsscheibe mit der 
Welle der Hydraul ik-Kraf tmaschi ne und eine Trommelantriebsscheibe mit 
dem 6ehaeuse der Hydraul ik-Kraf tmaschine verbunden ist. 

Die Anordnung der hydraul ischen Kraf tmaschine als Element der Antriebs- 
welle und mit dieser umlaufend hat den Vorteil, dass die Antriebsele- 
mente an der Zentrifuge selbst unveraendert beibehalten werden koennen. 
Dies trifft insbesondere auch auf die Anordnung eines starren, ueber 
Riemenscheiben angetri ebenen Serienriementriebes zu. Hierbei kann durch 
Austauschen des Antriebswel lensatzes zwischen Hauptantriebsmotor und 
Antriebsscheiben ohne jede Aenderung des ursprueng I i chen technischen An- 
triebskonzeptes eine Ser i enzentr if uge in kurzer Zeit bei geringer Monta- 
gearbeit mit einem der Erfindung entsprechenden Antr i ebssystem ausgerues- 
tet werden. 
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Die Beibehal tung des Ri emenantr i ebes 1st auch deshalb von Vorteil, weil 
bei entsprechender Auswahl der Ri emensche i ben-Durchmesserverhae I tn i sse 
die hydraulische Kraf tmasch i ne unter Vol last vorteilhaft in einem opti- 
malen Drehzah I bere i ch betrieben werden kann, und somit die Regelung in 
den Bereich eines bestmoegl i chen hydrau I i schen Mi rkungsgrades verlegbar 
ist. Weiterhin kann mit Vorteil bei dieser Ei nbaus i tuation der in der Re- 
gel zwischen 1 bis 20 UPM liegende Di f f erenzdrehzah I -Verste I I berei ch bei 
entsprechend schwierigen Entwaesserungsauf gaben beispielsweise in einen 
Bereich zwischen 10 und 30 bzw. 20 bis 40 UPM verlegt werden. Ein wei- 
terer Vorteil ergibt sich dadurch, dass die hydraulische Kraf tmasch ine 
mit der Orehzahl des Hauptantri ebsmotors umlaeuft, wogegen sie beispiels- 
weise bei der bekannten Ausfuehrung gem. DE-OS 28 42 575 mit der Trommel- 
drehzahl umlaeuft, die in der ueberwi egenden Zahf der Betr i ebsf ae II e 
hoeher liegt, als dem Drehzah I bere ich des Hauptantri ebsmotors ent- 
spricht. Dabei wirkt sich der Vorteil der niedrigen Drehgeschwindigkei t 
der hydrau I i schen Kraf tmasch i ne vorzugsweise bei der Drehdurchf uehrung 
aus. Die hierbei zu bewae 1 1 i genden Dichtungs- und Versch I e i ssprob I erne 
nehmen bekanntlich mit steigender Drehzahl exponentiell zu. Die gegen- 
ueber der bekannten Ausfuehrung in einer ueberwi egenden Anzahl von Be- 
tr i ebsf ae 1 1 en annaehernd nur mit halber Drehgeschwindigkei t umlaufende 
hyd raulische Kraf tmasch ine in der erf i ndungsgemaessen Anordnung arbeitet 
daher in einem sehr viel guenstigeren Drehzah I bere i ch . 

Weitere zweckmaessige Ausgestal tungen der Vorrichtung sind entsprechend 
den Merkmalen der Vorr i chtungsansprueche 2 bis 12 vorgesehen. 
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Ein Verfahren zum Betrieb der Vollmantel-Schneckenzentrifuge mit der Ai 
gestaltung entsprechend den Vorrichtungsmerkmalen ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Hydraul ikmotor mit einer Orehzahl angetrieben wird, 
die dem Produkt der Differenz-Drehzahl Trommel/Schnecke multipl iziert 
mit dem Untersetzungsverhaeltnis des Untersetzungsgetriebe entspricht. 



Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass der Hydraul i kmotor als Schne 
laeufer mit relativ geringem Drehmoment ausgebi Idet sein kann. Dies 
den weiteren Vorteil zur Folge, dass es sich urn eine sehr kleine, 
leichte, preisguenstige und in das Antr iebssystem ohne Schwierigkeit 
tegrierbare Hydraul ikmaschine handelt. 



Heiter sieht das Betri ebsverf ahren vor, dass der Hydrau I i kmotor bzw. 
dessen Sehaeuse mit der Orehzahl des Hauptantr i ebsmotors bzw. der An 
triebswelle in Umdrehung versetzt wird. 

Wie hierzu bereits ausgefuehrt, ergibt sich mit dieser Antriebsdrehzahl 
des Hydraul ikmotorgehaeuses eine entsprechende Drehzahl der hydraul i- 
schen Drehdurchfuehrung, wobei die Oichtungs- und Verschleissprobleme 
in durchaus beherrschbaren Grenzen bleiben. 




Die Erfindung wird in Zeichnungen in einer 
gezeigt, wobei aus den Zeichnungen weitere 
Erfindung entnehmbar sind. 



bevorzugten Ausf uehrungsform 
vorteilhafte Einzelheiten der 
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Die Zeichnungen zeigen im einzelnen: 



Figur 1 eine schematische Darstellung einer Vo I Imante I -Schnecken- 

zentrifuge roit einer Antr i ebsanordnung, in Verbindung 
durch einen Ri emenantr i eb, aus der Draufsicht gesehen, 
teilweise im Schnitt, 



Figur 2 eine ebenfalts schematische Darstellung einer Antriebs- 

anordnung entsprechend derjenigen in Fig.l, mit Haupt- 
antr iebsmotor, Antr i ebswe I I e, Hydraul ikmotor und An- 
triebsscheiben, in Se i tenans i cht , teils im Schnitt, 

Figur 3 eine Antr i ebsanordnung entsprechend Fig. 2 mit einer ge- 

genstaendl ichen, jedoch rein schemati schen Darstellung 
der Drehdurchfuehrung und des Hydraul iraotors, im 
Schnitt. 



Bei der beispielsweise veranschaul i chten Ausf uehrungsf orm der Vol I mantel - 
Schneckenzentrif uge ist diese in ueblicher Weise auf einem nicht naeher 
gezeigten Masch i nengestel I mit einer in den Lagern 19 und 22 gelagerten 
Trommel 1 ausgebildet. Sie besteht aus einem zy I i ndri sch/kon i schen Koer- 
per. Darin ist in den Lagern 20, 21 die Schnecke 2 mit den Schneckenwen- 
del 2' gelagert. Die Betriebs- und Wi rkungswe i se der rein schematisch 
ohne Einzelheiten dargestellen Vol Imantel-Schneckenzentrifuge wird im 
uebrigen als dem Fachmann gelaeufig fuer die weitere Beschreibung voraus- 
gesetzt. An der Feststof f-Austragsse i te ist ein mechanisches Umlaufge- 
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triebe 3 angeordnet. Dessen Gehaeuse 34 ist mit dem Koerper der Trommel 
1 fest verbunden. Die in das Innere der Trommel 1 hineinragende Ausgangs- 
wetle 33 dee Umlauf getr iebes 3 ist mit dem Schneckenkoerper 2 verbunden 
und dient diesem gleichzeitig zur Lagerung und zum Antrieb. Die Eingangs- 
welle 32 des Umlauf getriebes 3 traegt die Rtemensche ibe 4, die ueber den 
Keilriemen 8 von der Antriebsschei be 6 der Antr iebsanordnung 35 angetrie- 
ben wird. Mit dem nach aussen verl aengerten und im Lager 19 gelagerten 
Gehaeuse 34 1 des Umlauf getr iebes 3 ist die Riemenscheibe 5 verbunden, 
die ihrerseits ueber den Keilriemen 9 von der Antriebsschei be 7 der An- 
tr iebsanordnung 35 angetrieben wird. Das Urn I aufge triebe 3 entspricht 
einer ueblichen Antri ebsanordnung einer mit starrer Diff erenzdrehzahl 
ueber Kei Iriemenantriebe angetriebene Vol Imantel-Schneckenzentrif uge 
nach dem Stand der Technik. Es ist ueblicher Weise mit einem Unterset- 
zungsverhaeltnis zwischen 10:1 bis 50:1, vorzugsweise 25:1 ausgelegt. 
Dies hat den Vprteil, dass die zumeist geringe Drehzahld if f erenz- 
stufe mit geringerem Drehmoment transform! ert wird. Wie bereits erwaehnt, 
ist die Ausstattung der Zentrif ugeittrommel 1 und Schnecke 2 mit den 
Antriebselementen des Umlaufgetriebes 3 und der Antr i ebsschei ben 4 und 5 
eine uebliche, dem Stand der Technik entsprechende standardmaessige Aus- 
stattung. Es sei an dieser Stel fe daran erinnert, dass als wesentUcher 
Teil der Auf gabenstel lung die Forderung angesehen wurde, mit der erf in- 
dungsgemaess verbesserten Antri ebsanordnung 35 das antriebstechnische 
Grundkonzept der eigentlichen Zentrif ugalmaschine nicht oder nur un- 
wesentlich aendern zu muessen. 

Dem entsprechend ist die beispielhaft gezeigte Antr i ebsanordnung 35 als 
Hauptelement der gesamten Antriebseinrichtung vom grundsaetzl ichen Auf- 
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bau der ebenfalls aehnlich einer entsprechenden Antriebsanordnung mit 
unveraenderl icher, d.h. starrer Diff erenzdrehzah I . Sie urafasst den Haupt- 
antriebsmotor 14 mit der An I auf kuppiung 26 und der Antr i ebswe 1 1 e 25. 
Diese ist im Lagergehaeuse 29 mit dem Lager 18 motorseitig gelagert. 
Mit der Antriebswel le 25 ist das Gehaeuse 28 des Hydraul ikmotors 10 f est 
verbunden. Dieses ist demnach mit der Motorwetle 36 des Hauptantri ebs- 
motors 14 ueber die An I auf kupp I ung 26 in drehsch I uess i ger Verbindung und 
dreht sich, abgesehen vom geringen Schlupf der An I auf kupp I ung 26, im 
wesentlichen mit der Motordrehzhal des Hauptantri ebsmotors 14. Der Hy- 
drauMkmotor 10 ist mit einer Welle 27 ausgestattet, welche die Schnek- 
kenantriebsscheibe 6 traegt. Diese bewegt sich daher im Betrieb mit der 
Drehzahl des Hauptantri ebsmotors 14 plus Drehzahl des Hydraul ikmotors 
10 (bzw. minus Drehzahl des Hydraul ikmotors 10.) 

Ohne grundsaetzl tche Aenderung des erf indungsgemaessen Antr i ebskonzeptes 
koennte der Hydrau I i kmotor 10 gegenueber der Motordrehzah I des Hauptan- 
tri ebmotors 14 beispielsweise zurueckl auf end auch als Hydraul ikpumpe be- 
trieben werden, weswegen im Hauptanspruch allgemein die Anordnung einer 
Hydraul ikkraf tmaschine beansprucht ist, wobei dieser Begriff sowohl 
einen Motor als auch eine Pumpe - in kinematischer Umkehr der Arbeits- 
verhaeltnisse - umfasst. Im gezeigten Ausf uehrungsbei spi el handelt es 
sich jedoch urn einen Hydraul i kmotor 10. Die Antriebswel le 25 ist im Be- 
reich zwischen dem Lager 18 und dem Hydraul i kmotor 10 zusammen mit einem 
Lagergehaeuse 29 als Drehdurchf uehrung 11 ausgebildet, wie dies in Fig. 
1 durch ein entsprechendes Symbol dargestellt wurde. Diese Drehdurch- 
f uehrung erhaelt durch die Zuf uehrung 30 einen Druckoelstrom aus 
der foerderstromverstel Ibaren Verdraengerpumpe 13,23. Der Oelzulauf 
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geschieht aus dem Ooltank 12 durch die Leitung 15, der Ruecklauf aus der 
Drehdurchfuehrung 11 erfolgt ueber die Leitung 17. Unter Weglassung 
aller bekannten Regelorgane des an sich bekannten hydraul ischen Systems 
ist dje Verstel Ibarkeit der Pumpe 13 lediglich durch den Pfeil 37 ange- 
deutet. Das Gehaeuse 28 des Hydraul ikmotors 10 dient gleichzeitig mit 
dem Lager 16 als Gehaeuse lagerung und dam it als zweites Lager der An- 
triebswelle 25. Antr iebswel le 25 und Gehaeuse 28 bilden eine funktionell 
integrierte Einheit, wobei die Antr iebssche ibe 7 fuer den die Trommel 1 
antreibende Keilriemen 9 vorgesehen ist. Die entsprechende Ri emensche i be 
5 ist, wie bereits dargelegt, mit dem verl aengerten Gehaeuse tei I 34' 
des Umlaufgetriebsgehaeuses 34 verbunden. Die gesamte Antri ebsanordnung 
35 ist auf einer Platte 24 (mit dargestellt) verlagert. 

Wie bereits vorgaengig erlaeutert, erfolgt die Regelung des Differenz- 
druckes vorzugsweise nach Massgabe des Drehmomentes. Zu dessen Erfassung 
ist im gezeigten Beispiel in der Zuf uhr I ei tung 30 des Hydraul ikmotors 10 
ein Drucksensor 37 angeordnet. Dieser ermittelt den Arbeitsdruck des 
Hydraul ikmotors 10 und daroit das Drehmoment der Welle 27 bzw. 32 und 33 
und damit das Drehmoment des Schneckenkoerpers 2. Er wandelt den ermit- 
telten Wert in ein elektrisches Signal urn, welches mit der Siganl lei tung 
38 dem Regler 39 auf geschal tet wird. Durch diesen erfolgt ein Regel- 
impuls ueber die Steuerlei tung 40 zur Foerderstromverstel lung der oel- 
hydraul ischen Pumpe 37. Auf diese Weise haelt der Hydraul ikmotor 10 
unter Veraenderung seiner Drehzahl nach Massgabe des ermittelten Dreh- 
moments der Schnecke 2 die Feststof f konzentrat ion des ausgetragenen 
Feststoffes 41 konstant. 
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Betm gezeigten Ausfuehrungsbei spiel gem. den Figuren 1 bis 3 bietet sich 
auf unkompl izierte Weise die Moegl ichkeit, durch Mechseln der Antriebs- 
scheiben 6,7 bzw. der Ri emenscheiben 4,5 den durch die Foerderlei stung 
der Pumpe 13 begrenzten Drehzah I verstel Ibere i ch zu veraendern. Dieser 
liegt in der Regel zwischen 1 bis 20 UPM. Er kann jedoch bei entspre- 
chend dickeren oder duenneren Schlaemmen auf 10 bis 30 oder 20 bis 40 
UPM veraendert werden. Ein Verlegen des Regel bere i ches ist auch dann von 
Vorteil, wenn ein entsprechender hydraul ischer Motor unter Vol I last vor- 
teilhaft in seinem optimalen Drehzah I bere ich betrieben werden soil, und 
somit eine Verlegung des Regel bere i ches zum optimalen Wirkungsgrad hin 
ohne Schwierigkei ten ermoeglicht wird. 

Wie das Ausf uehrungsbe i sp i e I der Erf indung zeigt, ist diese sehr zweck- 
maessig und erfordert ein Minimum an regel techni schem Aufwand, insbeson- 
dere im gesamten hydraul i schen System. Sie ermoeglicht darueberh i naus 
die Umruestung standardmaess i g mit Ke i I ri emenantri eb ausgeruesteter Zen- 
trifugenantriebe ohne Aenderung des maschinellen Konzepts an der Zentri- 
fuge und erfuellt daher die eingangs gestellte Aufgabe in idealer Weise. 
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